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REP QTE DESCRIPTION MATIERE OBSERVATION
1 4 Goupille Acier de 

construction Commerce

2 4 Axe de fixation Acier de 
construction

3 2 Axe mobile Acier de 
construction

4 2 Bague Bronze Commerce
5 8 Ecrou Commerce
6 1 Plaque de base Acier de 

construction

7 1 Poutre de base Acier de 
construction

8 1 poutre de fixation 
d'éprouvette

Acier de 
construction

9 4 Rondelle Commerce
10 1 Plaque de fixation 

d'éprouvette
Acier de 

construction
11 1 Cric hydraulique Commerce
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Axe de fixation Feuille d'analyse de fabrication

N°
phase Désignation M.O Outillage CROQUIS

300

tournage:
Montage définie par:
Appuis plans 1,2,3: (1)
Appuis linaires 4,5: (2)

301:chariotage 
(4)en finition.
Cm1=600 mm
Cm2=45 mm

Tour Outil à 
charioter

4 5
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Axe de fixation Feuille d'analyse de fabrication

N°
phase Désignation M.O Outillage CROQUIS

400

tournage:
Montage définie par:
Appuis plans 1,2,3: (1)
Appuis linaires 4,5: (2)

401:Filetage 
(5)en finition.
Cm1=645 mm
Cm2=60 mm

Tour Outil à fileter

4 5
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Axe de fixation Feuille d'analyse de fabrication

N°
phase Désignation M.O Outillage CROQUIS

100 Contrôle de brut 

200

tournage:
Montage définie par:
Appuis plans 1,2,3: (1)
Appuis linaires 4,5: (2)

201:chariotage 
(3)en finition.
Cm1=50 mm
Cm2=550 mm

Tour Outil à 
charioter

4 5
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 Co1 

Plaque de base Feuille d'analyse de fabrication

N°
phase Désignation M.O Outillage CROQUIS

100 Contrôle de brut 

200

Fraisage:
Montage définie par:
Appuis plans 1,2,3: (3)
Appuis linaires 4,5: (1)
Appui ponctuelle 6: (2)

201:perçage 
(4)en finition.
Cm1=40 mm
Cm2=240 mm
Cm3= 25 mm

F.V
(F.U)

Fraise 3taille
36 mm 1

2

3

4 5
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Plaque de fixation d'éprouvette Feuille d'analyse de fabrication

N°
phase Désignation M.O Outillage CROQUIS

100 Contrôle de brut 

200

Fraisage:
Montage définie par:
Appuis plans 1,2,3: (3)
Appuis linaires 4,5: (1)
Appui ponctuelle: (2)

201:perçage 
(4)en finition.
Cm1=40 mm
Cm2=240 mm
Cm3=25 mm

F.V
(F.U)

Fraise 3taille
34 mm

1

2

3

4 5

6

Fraisage:
Montage définie par:
Appuis plans 1,2,3: (1)
Appuis linéaires 4,5: (3)
Appui ponctuelle: (2)

301:Fraisage 
(5)en finition.
Cm1=95 mm
Cm2=25 mm

302:Fraisage 
(6)en finition.
Cm1=95 mm
Cm2=25 mm

F.V
(F.U)

Fraise 3taille
Co1= 14 mm

et
Co2= 8 mm

300
1

2

3

4 5

6
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Poutre de base Feuille d'analyse de fabrication

N°
phase Désignation M.O Outillage CROQUIS

100 Contrôle de brut 

200

Fraisage:
Montage définie par:
Appuis plans 1,2,3: (3)
Appuis linéaires 4,5: (1)
Appui ponctuelle: (2)

201:perçage 
(7)en finition.
Cm1=27,5 mm
Cm2=135 mm
Cm3=25 mm

F.V
(F.U)

Fraise 3taille
24 mm

1
2

3

4 5

6

1
2

3

4 5

6

Fraisage:
Montage définie par:
Appuis plans 1,2,3: (1)
Appuis linéaires 4,5: (3)
Appui ponctuelle: (2)

301:perçage 
(5)en finition.
Cm1=27,5 mm
Cm2=135 mm
Cm3=25 mm

300
F.V

(F.U)
Fraise 3taille

10 mm
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Poutre de fixation d'éprouvette Feuille d'analyse de fabrication

N°
phase Désignation M.O Outillage CROQUIS

100 Contrôle de brut 

200

Fraisage:
Montage définie par:
Appuis plans 1,2,3: (3)
Appuis linéaires 4,5: (1)
Appui ponctuelle: (2)

201:perçage 
(7)en finition.
Cm1=27,5 mm
Cm2=135 mm
Cm3=25 mm

F.V
(F.U)

Fraise 3taille
24 mm

2
3

4 5

6

2
3

4 5

6

Fraisage:
Montage définie par:
Appuis plans 1,2,3: (1)
Appuis linéaires 4,5: (3)
Appui ponctuelle: (2)

301:perçage 
(5)en finition.
Cm1=27,5 mm
Cm2=135 mm
Cm3=25 mm

300 F.V
(F.U)

Fraise 3taille
10 mm

400

Fraisage:
Montage définie par:
Appuis plans 1,2,3: (1)
Appuis linéaires 4,5: (3)
Appui ponctuelle: (2)

301:Fraisage 
(9)en finition.
Cm1=95 mm
Cm2=25 mm

302:Fraisage 
(8)en finition.
Cm1=95 mm
Cm2=25 mm

F.V
(F.U)

Fraise 3taille
Co1= 14 mm

et
Co2= 8 mm

2
3

4 5

1
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Axe de mobile Feuille d'analyse de fabrication

N°
phase Désignation M.O Outillage CROQUIS

100 Contrôle de brut 

200

tournage:
Montage définie par:
Appuis plans 1,2,3: (2)
Appuis linaires 4,5: (1)

201:chariotage 
(3)en finition.
Cm1=30 mm
Cm2=24 mm
Cm3=400 mm

Tour Outil à 
charioter

1,2,3

4
5

perçage:
Montage définie par:
Appuis plans 1,2,3: (3)
Appuis linaires 4,5: (2)

301:perçage 
(4)en finition.
Cm1= 12 mm
Cm2=25 mm

perceuse foret
10 mm

300

1
2 3

4,5
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