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Résume

Résumeé

La maintenance industrielle prend une importance croissante et se révéle étre une
des fonctions clé de Centreprise de production moderne.Notre travail est consacré d
Cétude theorique et pratique de la fiabilité, en Coccurrence la fiabilité industrielle
basée sur des méthodes évoluées de fiabilité. Dans notre projet nous avons utilisé les
lois de fiabilité et les méthodes d’analyse (AMDEC et ABC) qui sont connues en
fiabilite et en particulier la loi de "Weibull".Afin de concrétiser notre étude, nous
avons defini les méthodes graphiques et analytiques pour déterminer les parameétres
de fiabilité, qui sont utilisés pour C(évaluation du taux de dégradation des
équipementset determiner les paramétres de fiabilité et le type de la maintenance d
appliquer.Enfin, nous avons réalisé notre mémoire par une étude de cas pratique, en
choisissant les organes sensibles des équipements stratégiques de Catelier chaufferie
«Denitex.Sebdou ». Cette étude nous a permis de trouver des vésultats positifs et en
conformité avec la réalité pratique au niveau de entreprise.

Mots clés :Diagnostic, Fiabilite, Défaillance, Taux de défaillance, Maintenance
industrielle.

Abstract

Industrial maintenance is becoming increasingly important and proves to be
one of the key business functions of modern production.

Our work is devoted to theoretical and practical study of the reliability,
namely industrial reliability based on advanced methods of reliability.

In our project we used the laws of reliability and methods of analysis
(AMDEC and ABC) which are known reliability and in particular the law of
"Weibull".To achieve this study, we defined the graphical and analytical
methods for determining the veliability parameters, which are used to
evaluate the rate of degradation of equipment and determine the parameters
of reliability.Finally, we made our memory by a practical case study,
choosing the sensitive organs strategic workshop equipment of the boiler
room"Denitex.Sebdou". This study has allowed us to find results consistent
with the practical reality at the company.

Keywords:Diagnosis, Reliability, failure, failure vate, Industrial

Maintenance.
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Introduction générale

Introduction générale

Le développement de I’industrie exige un system d’appareillage qui permet d’améliorer le
travail, accélérer les rythmes de productivité, augmenter la qualitédes produits et diminuer les
couts de maintenance.

L’application de la maintenance dans 1’industrie actuelle doit étre plus que nécessaire pour
augmenter la qualité et la quantité de production. De plus, la qualité¢ du produit fabriqué est

elle-méme tributaire de la fiabilité des équipements

Les objectifs de cette étude au niveau de 1’atelier chaufferie « DENITEX-SEBDOU » consiste
a:
» Sélectionnerles organes défaillants étudiés par des méthodes d’analyse « ABC » et «
AMDEC »
» Déterminer des paramétres de fiabilité en utilisant le modéle de "Weibull" et un
modele numérique évolué.
» Choisir la politique de la maintenance a appliquer a ces organes défaillants pour

optimiser la production au niveau de I’atelier et au niveau de I’entreprise.

Le mémoire est structuré en quatre chapitres :

o Le premier chapitre est consacré a la présentation de 1’entreprise « DENITEX » et a
un bref apercu sur le procédé de fabrication du textile en citant tous les ateliers de la
chaine de production.

o Dansle deuxiéme chapitre,ondéfinitlesgénéralitésdelamaintenance
etsesgrandeursdebases.

o Letroisiemechapitreportesurquelquesloisdedistributionsutiliséesenfiabilité,enparticuli
er la loi exponentielle et la loi de "Weibull"; ainsi que les méthodesgraphiqueset
analytiquespourladéterminationdesparameétres fondamentaux(A, y,n, B).

o Danslequatriemechapitreonmetenapplication une étude de cas pratique sur un

équipement stratégique de la chaufferiede"DENITEX".

A la fin du mémoire, une conclusion généraleest établie.
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Chapitrel : Présentation de I’entreprise

CHAPITREL.

PRESENTATION DE L’ENTREPRISE
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Chapitre 2 : Présentation de la maintenance

CHAPITRE 2.

PRESENTATION DE LA MAINTENANCE
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Chapitre 3. Analyse de la fiabilité des équipements

CHAPITRE 3.

ANALYSE DE LA FIABILITE DES EQUIPEMENTS
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Chapitre 4. Application

CHAPITRE 4. APPLICATION
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Conclusion générale

CONCLUSION GENERALE
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